SPECYFIKAJE TECHNICZNE

D.07.05.01.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZY

PORECZE RUROWE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych przy przebudowie oraz remoncie drogi powiatowej nr 1438G
Zelazno — Mierzyno — Kostkowo — Bolszewo. Przebudowa drogi na odcinku od skrzyzowania z drogg gminng do Lisewa
Gniewinskiego przez miejscowos¢ Kostkowo o dtugosci 1982,26m

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robét przy ustawieniu urzadzen zabezpieczajacych ruch
pieszy i obejmuja:

- rozebranie i ustawienie poreczy sztywnych ulicznych 13szt x 2,0 m w ilosci 26 mb
- ustawienie porgczy ochronnych z rur fi 60 z przeciagiem fi 38 o rozstawie stupkéw z rur fi 60 co 1,5m w ilosci 9,5 mb

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariery ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
ksztattownikow stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z ksztalttownikow wypelnionych siatkg, szczeblinami lub
panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.

1.4.2. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i
katalogami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczace materialdéw podano w OST D.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt.2.

2.2. Materialami stosowanymi przy montazu barier ochronnych sztywnych sa:

do wykonania bariery ochronnej segmentowej

— porecz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju kotowym (modut di. 1,5)
- gruz,

— beton i jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powlok malarskich.

2.2.1. Wymagania dla rur
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknig¢, zawalcowan i naderwan.
Dopuszczalne s nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.2.2. Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy polaczeniowe przewidziane do mocowania mi¢dzy soba barier jak:
$ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekni¢é¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.
Wiasnosci mechaniczne elementéw potaczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub
innej normy uzgodnione;j.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zalezno$ci od wielkoSci i
masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialéw dziatajacych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych - 8 um,



b) ciezkich - 12 pm,
zgodnie z okreSleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.2.3. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwos$¢ znieksztatcen lub
odchylen w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - B 30. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Sktadnikami betonu s3: cement, kruszywo,
woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmnie;j ,,32,5”, odpowiadajacym
wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-
08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw)
powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg¢
pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to dokumentacja projektowa lub wskazania
Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie
z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-23010.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa. Prety zbrojenia powinny odpowiadaé
PN-B-06251. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

2.2.4.. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywac materiaty zgodne z PN-B-10285 lub stosownie do wskazan Inzyniera.
Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych wymagan
oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywajg istotng rolg, a nie sg ujete w normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie
wzorce w porozumieniu z dostawca.

3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu.
Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt.3.

3.2. Spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej ptytki stalowej do stupka i krazka stalowego pokrywy oraz do
przyspawania ptaskownikéw przy poreczach sztywnych.

3.3. Wiertarka elektryczna - do nawiercenia otworéw w stupku do zamocowania hakéw.
3.4. Klucze do montazu barier.
3.5. Betoniarka przewozna do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

3.56. Pozostale roboty zwigzane z ustawieniem barier beda wykonywane recznie.

4. TRANSPORT

Transport elementéw barier moze odbywa¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu (z uwzglednieniem wymiardéw i cigzaru
elementéw) akceptowanymi przez Inzyniera.

W czasie transportu nie moze doj$¢ do uszkodzen mechanicznych, a takze nie moze ulec uszkodzeniu zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw balustrad.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonywanych robét.

5.1.1. Zakup i transport materialéw przewidzianych w niniejszej ST do wykonania robot.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materialéw wyszczegélnionych w punkcie 2 niniejszej specyfikacji. Zrédta
pozyskania materialéw musza uzyskac akceptacj¢ Inzyniera. Transport materialéw opisano w punkcie 4 niniejszej ST.

5.1.2. Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym
Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcja oznakowania roboét
prowadzonych w pasie drogowym”.

5.1.3. Sytuacyjne wyznaczenie odcinkéw ustawianej porgczy nalezy dokona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy
wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkéw.



5.1.4. Wykonanie dotéw pod stupki
Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a glebokos¢ od 0,8 do
1,2 m.

5.1.5. Ustawienie bariery wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i
dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki
betonowe moga by¢ oblozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszanka betonowa. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
podeprzec.

5.1.6. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze
powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak réwniez malowac
metodg natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad przy malowaniu urzadzenh:

— z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, ttuszcz, rdz¢, zgorzeling, ewentualnie starg
tuszczaca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnos¢ farby do podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy
zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052,

— przed malowaniem nalezy wypeti¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitéw lub szpachléwek ogdlnego
stosowania, a nastepnie - wygtadzic i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,

— do malowania mozna stosowac farby ogdélnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej jakosci, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz
¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,.kozucha” (zestalonej substancji
btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potgczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikéw farby),
rozciefnczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskowa (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowa, przy czym kazda
nastepna warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu farby poprzednie;j.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

6.3. KONTROLA WYKONYWANIA ROBOT

W czasie wykonywania urzadzef zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw,

¢) prawidlowo$¢ wykonania dotéw pod stupki,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawnos$¢ ustawienia bariery

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w OST D.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionej porg¢czy ochronnej sztywnej zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne warunki ptatnosci podano w OST D.00.00.00. pkt. 9.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- zakup i transport materialow,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

- sytuacyjne wyznaczenie odcinkéw ustawianych barier,

- montaz i ustawienie barier w sposéb zapewniajacy stabilnos¢,



- wykonanie dotkéw pod stupki

- zainstalowanie barier w fundamencie betonowym,
- malowanie dwukrotne segmentow barier

- uporzadkowanie terenu wzdluz wykonanych barier

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog ,,Balustrady zabezpieczajace” pt. KB4-4.3.7.(1)
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco.

PN-79/H-922202  Blachy stalowe cienkie walcowane na goraco.
PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej zwyktej jakosci.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania.

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci mechaniczne $rub i wkretéw
PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania.
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie szczegétowych warunkéw zarzadzania ruchem
na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem (Dz. U. Nr 1777, poz. 1729)

Szczegbtowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach
(Zat. nr 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r.



