10. Oznakowanie pionowe D.0Z.01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej technicznejl{S3 wymagania dotycace wykonania i odbioru oznakowania
pionowegoprzy budowie chgu pieszo-rowerowego w miejscowéoi Robakowo w gm. Luzino, woj. pomorskie.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosoviestajako dokument przetargowy i kontraktowy pegcaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.
1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, ta@osznakdéw informacyjnych i obejmy;
Etap IlI:
. ustawienie stupkdw z rur stalowych ocynkowanych érednicy 70 mm w ilcsci 2 szt.
. przymocowanie tarcz znakéw drogowych do gotowychgbkow w ilosci 4 szt.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszgzoa
konstrukcji wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzdtidrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza mie by
wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.
1.4.3. Lico znaku - przednia e%¢ znaku, stuaca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegoélnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku m® by zatopione w tarczy znaku.
1.4.11.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkd. 1
1.5. Ogolne wymagania dotycgce rob6tpodano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatdw,ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-0@0QWymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi posigdgproba¢ techniczi
wydara przez uprawniosm jednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B") nadany przez
uprawniorn jednostk.
2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczywiikaw mog by¢ wykonywane jako: prefabrykaty betonowe, z
betonu wykonywanego ,na mokro”, z betonu zbrojonégoe rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna By godna z dokumentagcprojekt. Beton powinien odpowiaélavymaganiom PN-B-06250 [1].
Cement stosowany do betonu powiniert lImgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowigdgjwymaganiom PN-B-
19701 [4].Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiaggmaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sitosowanie
kruszywa o marce nie 18zej niz klasa betonuWoda do betonu powinna &yodmiany 1", zgodnie z wymaganiami
normy PN-B-32250 [6].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0go0lne charakterystyki konstrukciji
Konstrukcje wsporcze znakoéw pionowych mglavykona zgodnie z dokumentacjprojektova i SST, a w przypadku
braku wystarczagych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarmrzez Irzyniera.
Konstrukcje wsporcze nzoa wykon& z ocynkowanych rur, zaakceptowanych przeziera.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgey z rur podano w tablicy 1 2.

Tablica 1. Rury stalowe cigie bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grub&t Masalm Dopuszczalne odchyiki
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubdgici
mm mm zewretrznej $cianki
70,0 od 2,9 do 16,0 0d 4,80do 21,3| +1,25% +15%

2.4.2.Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub é&mormy zaakceptowanej przez
Inzyniera. Powierzchnia zewtrzna i wewtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek ¢gnigé, zwalcowa i
naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nierownoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz sé
w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowyclondé rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diagarch:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytig + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych disgodoktadnych portiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkie cecie

i z dopuszczalmodchyilg dla calej diugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preemy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07
[15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-8408@-[16] lub inne normy.
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Do ocynkowania rur stosujeesgatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 [11]. Rury pow by dostarczone bez
opakowania w wizkach lub luzem wzgltinie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawtajm. Rury powinny b§
cechowane indywidualnie (dotyczyrednic 31,8 mm i vekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotycZyednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub
przywieszce powinno co najmniej obejma@wanak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe.

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkomej na konstrukcjach stalowych, powinna on& kycynku o
czystagci nie mniejszej m 99,5 % i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna gruébopowtoki
cynkowej powinna b§ zgodna z wymaganiami tablicy 4. Powierzchnia pd&ivimwinna by jednorodna pod wzgllem
ziarnistgci. Nie maze ona wykazywawidocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od poiio
Tablica 4. Minimalna grubig powtoki metalizacyjnej cynkowej nar@nej na dziatanie korozji atmosferycznej wedtug
BN-89/1076-02 [25]

Agresywnd¢ korozyjna

Minimalna grub&¢ powtoki, um,

atmosfery

przy wymagane

j trwakei w latach

wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M — powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej
2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteulksjporca
Przedmiotem gwarancjiaswtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéwcnjacych oraz trwatéc
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego. W przypadku kflup znakdw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakiazu
informacyjnych o standardowych wymiarach oraz wypedku elementéw, stacych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy.
2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatas¢ materiatdw na wplywy zewttrzne. Materiaty iyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z
tarcz znaku, a take sposOb wykiaczenia znaku, mugzwykazywa& petrg odpornd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wggtijace w normalnych warunkach oddziatywania chemicamayfn korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwdre lub dostawe.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy zndkwoducent lub dostawca znaku obawminy jest przy
dostawie okrdi¢, uzgodnion z odbior@, trwalas¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adakdosgpni¢ na
zyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniaclhsowsianiu znaku,

¢) instrukcg utrzymania znaku.
2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku. Materiatansisstwanymi do wykonania tarczy znaku drogoweqjo s

- blacha stalowa,

— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

— inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacent

aprobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grégbioco najmniej 1,0 mm powinna byzabezpieczona przed korgzpbustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcge stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowyc
tarcz znakéw przed koragj np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasyntetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technbloljie dopuszcza ei stosowania stalowych tarcz znakow,
zabezpieczonych przed korezpdynie farbami antykorozyjnymi. Krawzie tarczy powinny by zabezpieczone przed
korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwabd, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.
Wytrzymatci¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné imniejsza ni 310 MPa.
2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcza znaku musi lByréwna i gtadka - bez odksztafceptaszczyzny znaku, w tym pofaldofivawgie¢, lokalnych
wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwiskanie, pofatdowanie itp.) nie me wynosé
wiecej nz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku. Kramzie tarczy znaku muszby¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia
krawedzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innyrhcesach technologicznych, ktérym tarcza ta (akach
drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddamsz by¢ usungte.
2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycice powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatébtaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetntavymagania okrdone w aprobacie technicznej.
2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego
Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyiyaetne zwazanie z tarcg znaku przez caty okres
wymaganej trwaléci znaku. Niedopuszczalng $okalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia adstawanie folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Spgsdbczenia folii z powierzchii tarczy znaku powinien
uniemaliwia¢ jej odhczenie od tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowéaut klejeniu symboli lub obrzg znakéw na
folii odblaskowej, technologia malowania lub kleégemraz stosowane w tym celu materiaty powinny bggodnione z
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producentem folii. Okres trwadoi znaku wykonanego przy zyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7 do 10 lat,
w zaleznosci od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica znakwipma by réwna i gtadka, nie magna niej wystpowa
lokalne nierébwnéci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest vepstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku. Doktadf®rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku,
ktére mog powst& przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:
- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
- 3 mm dla znakéw diych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglezé¢ znaku nie powinny hywigksze w kadym kierunku ni:
- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.
W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4lom nie mae wystpowa: wiecej niz
0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku. W znakachyikowanych na kadym z
fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 apubzcza sido 2 usterek jak wagj, 0 wymiarach nie wkszych
niz 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczadd 3 zarysowao szerokéci nie wikszej nz 0,8 mm i
catkowitej dtugdci nie wickszej nz 10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczagshie wiecej niz 5 rys szeroki
nie wiekszej nz 0,8 mm i diugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkienze zarysowania te nie znieksztatc#jesci
znaku. W znakachzytkowanych dopuszczaesirowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie prztzajcej 6
mn? kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego ldbedniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajcej 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzggo lub
wielkiego (whczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mrszkbdzenia folii nie magznieksztatca tresci
znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztatlcenia znak musé lmezzwlocznie wymieniony. W znakach
nowych niedopuszczalne jest wgmbwanie jakichkolwiek rys, efjajacych przez warstesfolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakachaytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekragczwielkosci okreslonych ponkej. W znakach xzytkowanych dopuszczalne jest
wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagyvgwaéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W
znakach nowych oraz w znakach znajgdygh sé w okresie wymaganej gwaranepadna korozja tarczy znaku nie meo
wystepowa. Wymagana jest taka wytrzymadopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90
przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must kgbezpieczona matawarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej
(szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 08®& 0,10 - wedlug wzorca stan@sego zadcznik do ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grulsopowtoki farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest
wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ograaveynkowanie to jest wykonywane po uksztattowataiczy - jej
krawedzie mog pozosté niezabezpieczone falmchronn.
2.8. Materialy do montazu znakéw
Wszystkie ocynkowaneézniki metalowe przewidywane do mocowaniaday sola elementéw konstrukcji wsporczych
znakéw jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegnie¢, naderwd, rozwarstwi@ i
wypuktych karbow. faczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkaci.
2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla piwynb znakéw drogowych powinien &yprzechowywany
zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonlena przechowywé w warunkach zabezpiecaajch je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywangcimklas.
Prefabrykaty betonowe powinny bgkladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniompoditau. Prefabrykaty
nalezy uktad& na podktadach z zachowaniem grzitu minimum 10 cm medzy podiaem a prefabrykatem.
Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatdriatéw dziatajcych korodujco i w
warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentow betonowych ,na rotkr

- $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

- przewanych zbiornikow na wogl
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganddnej pkt. 4.
4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég
Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Transport kruszywa powinien odbytvsie zgodnie z PN-B-06712 [3].
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Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukegporczych znakéw, powinny byprzewaone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpiegegih je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prgfabdw nasrodkach
transportu powinno kiysymetryczne.
Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i spuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa srodkami
transportowymi w sposob uniemiviajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robgpodano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni,

— wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru tob6
istniata maliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wie& zamocowania znaku powinny dygodne z
dokumentagj projektova.
5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstruk@i wsporczych znakoéw
Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogovgwinien by dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sptm. Wymiary wykopu powinny by zgodne z dokumentacjprojektova lub wskazaniami
Inzyniera. Wykopy fundamentowe powinny dyvykonane w takim okresie, aby po ich zaA&peniu mana bylo
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy
5.3.1.Prefabrykaty betonowe
Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyrowna i zagsci¢. Wolne przestrzenie gdzy scianami gruntu i
prefabrykatem naley wypetnic materialem kamiennym, np. kiem i doktadnie zagci¢ ubijakami ecznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torgdpowierzchnia prefabrykatu powinnatlkhgwna z powierzchai
pobocza lub by wyniesiona nadetpowierzchrg nie wiecej niz 0,03 m.
5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, powinny yykonane zgodnie z dokumentagjonowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,

— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieegej niz £ 2 cm,

- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdgzi jezdni, nie wgcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej

odlegtaici umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkejznakach drogowych pionowych [28].
5.7. Pojczenie tarczy znaku z konstrukch wsporcz
Tarcza znaku musi lByzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoiéwiajacy jej przesuricie lub obrot.
Materiat i sposéb wykonania pmizenia tarczy znaku z konstrukcjwsporca musi umaliwiaé¢, przy wyciu
odpowiednich nakgzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cédses wytkowania znaku.
Tarcza znaku skladanego musi wykazyvpets integralnd¢ podczas najechania przez pojazd vidyeh warunkach
kolizji. W szczeg0lnéci - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nigerse od niej odjcza w sposdb powodagy
naraenie kogokolwiek na niebezpie¢mtwo lub szkoe. Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji
wsporczej w sposdb wymagay bezpéredniego przeprowadzerieub mocugcych przez lico znaku.
5.8. Trwatosé¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi ldywykonany w sposob trwaly, zapewniey petra czytelngé przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w catym okresie jeggytkowania, przy czym wplywy zewtrzne dziatajce na znak, nie mag
powodowa znieksztalcenia téei znaku.
5.9. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz#da konstrukcja wsporcza musi mi@bliczle znamionow z:

a) nazwg, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem umlawiajagcym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,

b) dat produkciji,

¢) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,

d) dat ustawienia znaku.
Napisy na tabliczce znamionowej madzy¢ wykonane w sposéb trwaty i wymay, czytelny w normalnych warunkach
przez caly okresaytkowania znaku.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych
Wykonawca powinien przeprowadzibadania materialtbw do wykonania fundamentéw betgoh ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowy@hwniosek Wykonawcy, hynier maze zwolné go
z potrzeby wykonania badanateriatéw dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialbw w czasie wykonywania rob4t. VEg8dag materialy dostarczone na budow aprobat
technicza lub z deklaragj zgodndci wydary przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
i jego wymiaréw. Cestotliwos¢ badai i ocena ich wynikdw powinna lyzgodna z ustaleniami tablicy 6.
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Tablica 6.Czestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni wymiaréw wyrobow dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania  Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada
1 | Sprawdzenie |[od 5 do 10 badaz|Powierzchng zbad& nieuzbrojonym okiem.
powierzchni wybranych  losowgDo ew. sprawdzenia gbokasci wad wy¢ | Wyniki bada powinny
elementow w kadej| dostpnych narzdzi (np. linialdw 2z by¢ zgodne Z

dostarczonej partii | czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
2 | Sprawdzenie |wyrobow liczcej do| Przeprowadzi uniwersalnymi przyrgdami| punktu 2
wymiarow 1000 elementow pomiarowymi lub sprawdzianami
(np. liniatami, przymiarami itp.)
W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $@iavosci dostarczonych
wyrobow i materiatdw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.
6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t najesprawdzé:
- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacprojektova (lokalizacja, wymiary, wysoks
zamocowania znakoéw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
- prawidlowai¢ wykonania wykopoéw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
- poprawnd¢ wykonania fundamentoéw pod stupki zgodnie z punkie®
— poprawnd¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robépodano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskaukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévepstatych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdpodano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkd@y wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér ostateczny.Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany jestzasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien byokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikéw pomiaréw i biada
jakosciowych okrglonych w punktach 2 i 5.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@izego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
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