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TABELA MATERIALU frezowanie TABELA MATERIALU w-wa wyr.(2>

Pikieta | Powierzchnia | Objetosc | Objetosc catkowita Pikleta | Powlerzchnia | ObJetose | ObJetose catkowlta
0+475.35 0.00 0.00 7.68 0+475.35 0.42 3.95 102.28
0+491.73 0.00 0.00 7.68 0+491.73 0.69 9.10 111.38
0+510.68 0.00 0.00 7.68 0+510.68 0.50 11.27 122,65
0+529.04 0.01 0.06 7.74 0+529.04 0.11 5,60 128,25
0+547.20 0.00 0.05 7.79 0+547.20 0.44 5.03 13328
0+564.75 0.00 0.00 7.79 0+564.75 0.35 6.93 140.21
0+578.33 0.00 0.00 7.79 0+578.53 0.37 4,96 145.16
0+590.13 0.00 0.00 7.79 0+590.13 0.21 3.36 148,53
0+598.13 0.00 0.00 7.79 0+598.13 0.47 271 151.24
0+607.20 0.00 0.00 7.79 0+607.20 0.82 5.86 157.09
0+616.35 0.04 0.17 7.96 0+616.35 0.26 495 162.04
0+633.40 005 071 8.67 0+633.40 0.07 279 164.83
0+647.44 012 117 9.84 0+647.44 0.00 0.46 165.30
0+666.88 0.00 116 11.00 0+666.88 0.08 0.80 166.09
0+684.62 0.06 0.56 11.56 0+684.62 0.00 0.74 166.83
0+702.53 0.01 068 1224 0+702.53 0.04 0.38 167.21
0+719.24 0.00 0.1 12.34 0+719.24 0.05 0.79 168.00
0+73821 0.09 087 1322 0+738.21 0.03 0.78 168.78
0+757.23 0.01 0.96 14.18 0+757.23 0.01 0.33 169.12
0+776.70 0.00 0.09 14.27 0+776.70 0.29 2.87 171.98
0+796.85 003 026 14.52 0+796.85 0.05 3.40 175.39
0+8135.88 013 143 15.96 0+815.88 0.00 0.47 175.86
0+836.35 0.07 1.97 17.92 0+836.35 0.00 0.00 175.86
0+858.14 0.02 0.95 18.87 0+858.14 0.03 0.30 176.15
0+877.73 0.14 160 2047 0+877.73 0.00 0.27 176.42
0+897.76 0.08 227 2274 0+897.76 0.02 0.16 176.58
0+916.51 0.02 102 2376 0+916.51 0.10 113 177.71
0+934.86 0.07 0.87 24.62 0+934.86 0.1 1.98 179.68
0+953.49 0.08 1.37 25.99 0+953.49 0.00 1.03 180.71
0+973.03 0.06 1.37 27.36 0+973.03 0.00 0.00 180.71
Legenda:

MMM warstwa wyréwnawcza

frezowanie

UWAGA:

Warstwa wyréwnawcza dla celow obliczeniowych zostata podzielona na dwie czesci.
W tabeli zestawiono jedynie dolng czes¢ warstwy wyréwnawczej (w-wa wyr. (2)).
Gorna warstwa ( w-wa wyr.(1)) w kazdym przekroju posiada te samg grubosc¢ - 3cm.
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