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TABELA MATERIALU frezowanie
Pikieta Powlerzchnia | ObJetose | Objetos¢E catkowita
0+023.83 0.00 0.00 0.00
0+042.33 0.04 0.38 0.38
0+061.38 0.02 0.58 0.96
0+079.41 0.03 047 143
0+097.66 0.00 0.27 1.70
0+116.,05 0.00 0.00 1.70
0+135,02 0.07 0.63 2.32
0+153,90 0.01 0.76 3.08
0+173.12 010 1.08 416
0+191.12 0.00 0.88 S5.04
0+211.72 0.00 0.00 5.04
0+231.38 0.02 019 5.23
0+250.79 0.01 0.31 5.54
0+272.80 0.00 014 5.68
0+293.30 0.04 0.37 6.05
0+302.60 0.02 0.24 6.28
0+311.84 0.00 0.07 6.35
0+323.70 0.00 0.00 6.35
0+332.51 0.07 0.32 6.67
0+341.03 0.01 0.35 7.03
0+349.75 0.01 0.09 712
0+358.89 0.01 012 7.23
0+376.23 0.00 014 7.38
0+395.03 0.00 0.02 7.40
0+412.76 0.00 0.00 7.40
0+428.21 0.02 018 7.58
0+437.26 0.00 0.11 7.68
0+446.58 0.00 0.00 7.68
0+455.47 0.00 0,00 7.68
0+465.54 0.00 0.00 7.68
Legenda:

MMM warstwa wyréwnawcza

frezowanie

UWAGA:

TABELA MATERIALU w-wa wyr.(2>
Pikieta Powlerzchnia | ObJetose | Ob jetosc catkowita
0+023.83 0.35 0.00 0.00
0+042.33 0.21 519 519
0+061.38 0.16 3.55 874
0+079.41 0.08 216 10,91
0+097.66 013 190 12.80
0+116.05 0.26 3.55 16,36
0+135.02 0.10 3.34 19,70
0+153.90 0.20 276 22,46
0+173.12 0.09 2.78 25.24
0+191.12 016 2.30 27.54
0+211.72 0.27 4,46 32.00
0+231.38 0.05 318 3518
0+250.79 0.07 115 36,33
0+272.80 0.50 6.27 42,61
0+293.30 0.14 6.56 49,17
0+302.60 0.05 0.86 50.03
0+311.84 0.49 251 52.53
0+323.70 0.21 4,16 56.70
0+332.51 015 155 58,25
0+341.03 0.21 1.50 59,75
0+349.75 0.35 243 6218
0+358.89 0.38 3.33 65,51
0+376.23 0.07 3.90 69.41
0+395.03 0.11 176 7117
0+412.76 0.55 5.90 77.07
0+428.21 0.41 7.39 84,46
0+437.26 0.42 3.76 88,21
0+446.58 0.38 3.75 91.96
0+455.47 0.29 298 94,94
0+465.54 0.39 3.40 98,34

Warstwa wyréwnawcza dla celow obliczeniowych zostata podzielona na dwie czesci.
W tabeli zestawiono jedynie dolng czes¢ warstwy wyréwnawczej (w-wa wyr. (2)).
Gorna warstwa ( w-wa wyr.(1)) w kazdym przekroju posiada te samg grubosc¢ - 3cm.
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