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TABELA MATERIALU frezowanie

Pikieta | Powlerzchnia | ObJetos¢ | Ob jetose catkowita
0+994,16 0.11 1.84 29.20
1+012.70 0.03 131 30.51
1+033.12 0.04 0.68 3119
1+052.26 0.02 054 3173
1+063.96 0.03 031 32.04
1+071.06 0.11 0.51 32,55
1+083.04 0.00 0.68 33.23
1+090.87 0.00 0.00 33.23
1+111.12 0.00 0.01 33.23
1+130.88 015 1.52 34,76
1+150.31 011 257 37.33
1+169.74 0.01 115 38,48
1+190.12 0.00 012 38.60
1+208.88 0.08 074 39.34
1+227.81 0.06 130 40,65
1+246.91 0.05 105 41,70
1+257.63 0.00 0.26 41,96
1+268.39 0.03 017 42.14
1+279,02 0.04 0.38 42,51
1+289.45 0.01 0.25 42,76
1+299.59 0.00 0.05 42,81
1+318.58 0.02 0.23 43.04
1+337.14 0.05 0.72 43.77
1+355.33 0.09 1.34 45.11
1+372.84 0.22 273 47.85
1+380,00 0.44 2.36 50.20
Legenda:

MMM warstwa wyréwnawcza

frezowanie

UWAGA:

TABELA MATERIALU w-wa wyr.(2>
Pikieta | Powlerzchnia | ObJetose [ Ob jetosc catkowita
0+994.16 0.00 0.00 180.72
1+012.70 0.02 014 180.86
1+033.12 0.05 067 181,53
1+052.26 0.14 1.82 183.35
1+063.96 0.05 1.08 184.43
1+071.06 0.04 0.29 184,73
1+083.04 013 1.02 185.75
1+090.87 0.06 077 186.52
1+111.12 013 195 188.47
1+130.88 0.00 126 189.73
1+150.31 0.00 0.00 189.73
1+169.74 016 157 191.30
1+190.12 0.26 4,25 195,55
1+208.88 0.06 297 198.52
1+227.81 0.00 0.59 199.12
1+246.91 0.03 0.34 199.46
1+257.63 0.14 0.94 200.40
1+268.39 0.01 0.83 201.23
1+279.02 0.06 0.38 201.61
1+289.45 0.05 0.56 20216
1+299.59 0.07 0.58 202.75
1+318.58 0.02 0.87 203.62
1+337.14 0.00 0.23 203.85
1+355.33 0.00 0.00 203.85
1+372.84 0.00 0.00 203.86
1+380.00 0.00 0.00 203.86

Warstwa wyréwnawcza dla celdw obliczeniowych zostata podzielona na dwie czesci.
W tabeli zestawiono jedynie dolng czes¢ warstwy wyréwnawczej (w-wa wyr. (2)).
Goérna warstwa ( w-wa wyr.(1)) w kazdym przekroju posiada te samg grubos¢ - 3cm.
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