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Gmina Krokowa
ul. Szkolna 2
84-110 Krokowa

ZAMAWIAJACY

NPl PROJEKT tukasz Formela
ul. Strazacka 41
84-231 Bolszewo

JEDNOSTKA PROJEKTOWANIA

Remont drogi powiatowej nr 1504G
na odcinku Parszczyce - Minkowice
w km od 1+471 do 4+558 o dtugosci 3,087 km

PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Sierpien 2014 4.2

DATA OPRACOWANIA NUMER RYSUNKU

Przekroje poprzeczne
skala 1:100

Zbigniew Piagtkowski 231/GD/01

PROJEKTANT BRANZY DROGOWEJ NUMER UPRAWNIEN PODPIS




